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ANALISIS CAPACIDAD PEAS TORNILLO
1. CAPACIDAD PEAS TORNILLO

La Planta de Tratamiento de Aguas Servidas (PTAS) de Calama actualmente cuenta con 3
bombas tipo tornillo de Arquimedes, para elevar las aguas servidas desde el pretratamiento
a la camara repartidora que alimenta los reactores biolégicos. Las bombas operan en
funcionamiento (2+1) y cada bomba tiene una capacidad unitaria de disefio igual a 300 I/s.

Originalmente, se contaba con dos bombas de tornillo, y en la Ampliacion de la PTAS, se
instal6é una tercera bomba de tornillo Marca Spaans Babcock modelo BE-1400 de la misma
capacidad de las existentes, con la cual actualmente se opera en configuracion 2+1 (2
bombas en operacién mas una bomba en stand by), de modo que la capacidad maxima de

elevacion es de 600 I/s.

Adicionalmente, la capacidad de las bombas est4 determinado por las caracteristicas del

tornillo, las cuales se presentan en el siguiente cuadro:

Cuadro 1.1 Caracteristicas Bombas Tornillo PTAS Calama

Parametro Valor
Diametro del Tornillo 1400 mm
Largo del tornillo 11120 mm
Altura Elevacion 7m
Angulo de inclinacion 38°

Con estos parametros se determina el caudal segun el catalogo del proveedor de acuerdo
a lo presentado en el siguiente cuadro.

Tabla 1.1 Capacidad Bombas de tornillo?

Gl 30° 35° 38°

Diameter
[mm] Q Lift Q Lift Q Lift

[I/s] CP-FP [I/s] CP-FP [I/s] CP-FP
[m] [m] [m]
400 24 3,1 18 3,7 16 4
500 39 3,6 31 4,2 28 4,6
600 62 3,9 48 45 42 49
700 90 45 68 48 61 5,6
800 148 4.1 116 5,3 100 5,2
900 192 4.6 152 5,3 128 6
1000 250 4.6 195 6 166 57
1100 310 5 245 6,5 207 6,5
1200 380 55 300 7,4 250 7
1400 540 6,4 430 7,3 360 7,9
1600 745 6,3 586 7,7 500 7,7
1 Capacidad bombas tornillo Marca Spaans Babcock.
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Por lo tanto, se verifica que la capacidad unitaria de cada bomba de tornillo es de 360 I/s.
Es decir, cumple con el caudal de disefio requerido de 300 I/s, resultando asi que la
capacidad total de la estacion de elevacion en funcionamiento (2+1) es de al menos 600
I/s.

2. MEDICION AFLUENTE

Adicionalmente en este capitulo, se verifica la capacidad de la Planta Elevadora en funcion
del Caudal méximo horario registrado por los parametros operacionales de la Planta.

Para esta verificacion, se utilizara la medicion de control del Qmaximo horario del afluente, el
cual es elevado por la PEAS Tornillo hasta la Camara de Repartidora. En el grafico a
continuacion se presentan los caudales maximos horarios registrados durante el periodo
entre Enero 2020 y Diciembre 2020.

Grafico 2.1 Caudal Maximo horario del afluente, PTAS Calama.
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Como se puede apreciar en el grafico, las mediciones registradas por el control de la
planta, presentan caudales maximos horarios entre 343 I/s y 647 l/s. Ademas, se
identificaron caudales mayores a 600l/s en color amarillo, quedando en evidencia que los
caudales elevados por la PEAS Tornillo, cumple con el caudal de disefio requerido de 600
I/s, e incluso, cuentan con una capacidad mayor coincidente con lo determinado en el

capitulo anterior.

Finalmente, se concluye del analisis realizado que la capacidad de elevacion de la PEAS
Tornillo de la PTAS Calama es de 600 I/s.
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